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Airmar-Ultraschallwandler bieten ein Hochstmal3 an Leistung in den schwierigsten Umgebungen und sind die Schlisselkom-
ponente fiir den Erfolg unserer Kunden und ihrer Anwendungen. Unsere prazisionsabgestimmten Luftmesswandler sind
bewahrte Leistungstrager, auch bei schwierigen Aufgaben. Die Ultraschallwandler von Airmar werden in den USA aus den
hochwertigsten Materialien hergestellt und bieten zuverldssige, langlebige Spitzenleistungen fiir jedes Messsystem.

ARK120-THD

SPEZIFIKATIONEN

Optimale Arbeitsfrequenz: 125 kHz, +4%
Mindest-Sendeempfindlichkeit bei optimaler Sendefrequenz:
102 dB, 1uPa/V bei 1 m

Mindest-Empfangsempfindlichkeit bei optimaler
Sendefrequenz: -172 dB re 1V/pPa

Mindest-Querwiderstand: 500 Q, +30%

Minimaler und maximaler Messbereich*: 15 cm bis 5 m
Typischer Messbereich: 20 cm bis 3 m

Freie Kapazitat (1kHz): 1,000 pF, +20% pF

Schallkeule (@ -3dB voller Winkel): 12°, +2°

Maximale Steuerspannung (2% Tonsignal pro Arbeitszyklus):
800 Vpp

Betriebstemperatur: -40°C bis 90°C

Gewicht: 250 g

Gehausewerkstoff: PVDF

Werkstoff des akustischen Fensters: PVDF

*Bei Puls-Echo-Modus: minimal- und maximal Bereiche stellen optimale Bedingungen dar.
Tatsachliche Bereiche kénnen variieren, je nach verwendeter Steuerschaltung oder Signalbearbeitung.

Hinweis: Optimalerweise sollten Leistungsmessungen durchgefiihrt werden, wenn die Transducer
einen stationdren Zustand erreicht haben.
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AIRDUCER’ Ultraschall Transducer

Anwendungen

- Flllstandsmessung in chemisch aggressiver Umgebung
+ Lebensmittel-und Getrankeverarbeitung

Features

- Robustes einteiliges PVDF-Gehduse, ist nach
US-amerikanische FDA-konform
- Standard interne Abschirmung

Optionen

- Mutter mit 1.5" BSP Gewinde

- Komplette Montage mit Standardkabellangen ist
moglich

- 10Q Thermistor fiir die Temperaturkompensation
verfligbar

« 12mm Verlangerungshiilse

- 8mm M3 PCB Abstandshalter

Dimensionen

Thread Choices:

1" tapered BSP x 0.75" long
1" NPT x 0.94" long -
M32-1.5x0.75" long

©76.2mm

Optionale Ausriistung

29.7 mm

142 mm
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Compatible With:
1.5"-11 BSP
1.5"-11.5 NPT / NPSM

Gehéuse kann signalverarbeitende A4
Elektronik aufnehmen

©40.6 mm
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Airmar’s T1-Entwickler-Modul kann zur Evaluierung von AIRDUCER®-
Transducern verwendet werden.
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